CATALOGO DO ITEM IMPORTADO
Pleito de Prorrogagao de Ex-Tarifario

Namero de Sugestéo de descricéo do ex-Tarifario
Controle NCM

SDIC

EX 001 - Subconjunto mola e suporte plastico composto por mola de arame de perfil quadrado
confeccionada em ago conforme ASTM A228 Tipo 2, tratada termicamente e suporte plastico
injetado em PA 46-GF30, numero de viscosidade (VN) conforme I1SO 307 com queda maxima
permitida de 15% em testes com amostras cortadas e secas por 16h a 80°C e capacidade de
suportar teste de partida com requisito minimo de 40.000 ciclos aplicado em polias
desacopladoras de alternadores para veiculos automotivos

D475-01PI 7320.20.90

1. EspecificagOes técnicas detalhadas da autopecga:
Conjunto de embreagem (Clutch) composto por suporte (carrier) injetado em PA 46-GF30 (Stanyl TW200F6),
com numero de viscosidade (VN) conforme I1SO 307, com amostras cortadas e secas por 16h a 80°C antes do
teste. Queda de VN maxima permitida 15%. Composto também por mola de arame de perfil quadrado
confeccionada em aco conforme ASTM A228 Tipo 2, tratada termicamente.

2. Imagens da autopeca importada e/ou desenho esquematico:

GENERAL NOTES
ITEM | DIM FEATURE NOTES
1 1) MATERIAL MUSIC WIRE AS PER ASTM A 228 TYPE 2.
mammmm=lg —_— PER LITENS ES_0026, TYPE E
2 2 FINISH NO EXCESSIVETDRIPPING WET) OIL PERMITTED.
[ (USED AS RUST PREVENTIVE OIL)
= 3 39 COIL DIRECTION RIGHT HAND WOUND.
2 BASIC DIMENSIONS APPLY TO INSTALLED STATE ONLY.
4 4 BASICDIMENSIONS | £i7 (/ST BE VERIFIED BY INSTALLATION INTO CARRIER
D 5 5 FREE STATE DIMENSIONS | DIMENSIONS APPLY TO FREE STATE ONLY. UNLESS OTHERWISE SPECIFIED.
STRESS RELIEVE: AT 450°F £ 25°F FOR 30 MINUTES MINIMUM AT HEAT.
OPTIONAL (WITH LITENS ENGINEERING WRITTEN APPROVAL):
6 Cs) HEAT TREAT USING ON LINE PROCESS PER SRAMA REPORTS 365, 396, 401. IN PROCESS
e PARTS TO DETERMINE TIME/TEMPERATURE PARAMETERS. PROCESS MUST
= RESULT IN A SPRING WIRE MOVEMENT EQUIVALENT
TO THAT OF 10 PIECES MINUMUM SAMPLE OF IN PROCESS SPRINGS
STRESS RELIEVED AT 450°F 1 25°F FOR 30 MINUTES MINIMUM AT HEAT.
SECTION A-A A “SUPPLIER CHECK' END PROFILE_MEASURED BY LASER INSPECTION.
N D S —"— SURFACE PROFILE TOLERANCE APPLIES TO A PLANE PERPENDICULAR
— TO DATUM SURFACES [B] &[C] .

3. Aplicacdo do item importado:
Polias desacopladoras de alternadores para veiculos automotivos.

4. Funcao do item importado no produto fabricado pela empresa pleiteante do ex-tarifario:
Amortecer as vibragdes provenientes do tensor e da correia do moto.

INTERNAL



5. Demonstracao das diferengas tecnoldgicas em relagdao aos produtos fabricados nacionalmente:

O componente objeto deste pleito possui requisitos técnicos especificos relacionados a material, propriedades
mecanicas, dimensodes, tolerancias, resisténcia ao desgaste, capacidade de carga e vida Util. Apds consultas e
pesquisas realizadas no mercado nacional, ndo foram identificadas a tempo fabricantes capazes de atender
integralmente ao conjunto dessas especificagdes.

Embora existam produtos similares fabricados no Brasil, foram constatadas divergéncias em requisitos criticos de
engenharia, impedindo sua utilizagdo como substitutos equivalentes. Tais diferengas podem comprometer o
desempenho, a durabilidade, a confiabilidade operacional e os padrdes de qualidade e seguranca exigidos pela
Litens e por seus clientes do setor automotivo.

Dessa forma, considerando a inexisténcia de fornecedor nacional que atenda simultaneamente a todos os

requisitos técnicos da aplicacdo, conclui-se pela auséncia de produto nacional equivalente, tornando necessaria
a importacdo do componente.
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